Guia de Resistencia Quimica

. . % Temperatura Fibergrate® Moldeada Safe-T-Span@ Pultruido
PG Concentracion i Corvex® FGI-AM® E VEFR ISOFR REFERENCIAS
Acido Acético 50 MAX C c c | c C C - Exposici6n continta de la
Acetona 100 24 S | | | | N rejilla a los Quimicos
Alcoholes 100 49 C | | S 1 | Ambientales a las temperaturas
Alumbre TODO MAX c c c c c c enlistadas.
Cloruro de Aluminio TODO MAX C C C C C C
Fluoruro de Aluminio 20 24 C [ [ [ [ [ S - Exposicion frecuente de la
Hidréxido de Amonio 30 24 C N N N | N rejilla a derrames y salpicaduras
Sales Neutras de Amonio TODO 49 c c c S c S por los Quimicos Ambientales
Sales de Amonio Agresivas TODO 24 S 1 1 1 T N en el ambiente especifico y con
Solventes Aromaéticos TODO 24 T N N N N N las temperaturas enlistadas.
Sales de Bario TODO MAX C C C [ [ C
Benceno 100 60 | | | | | N | - Exposicion poco frecuente
Licor Negro (celulosa) TODO MAX C 1 1 1 1 N de larejillaa derrames y
Licor Blanqueador (celulosa) TODO MAX c | | N | N salpicaduras por los Quimicos
Hidréxido de Calcio 25 MAX C S S | S | Ambientales en el ambiente
Hipoclorito de Calcio TODO MAX © | | | | N especifico y con las
Sales de Calcio TODO MAX C C C C C C temperaturas enlistadas, los
Tetracloruro de Carbono 100 24 © [ [ S S N derrames en la rejilla deben ser
Hidracarbonos Clorados 100 24 T T T N T T limpiados o lavados
Diéxido de Cloro SAT 60 c N N N S N inmediatamente.
Agua Clorada SAT 49 C 1 | | | N
Cloro Liquido SAT MAX c N N N N N N - No recomendados para las
Clorobenceno 100 24 S N N N N N concentraciones y temperaturas
Clorobenceno TODO Hasta 38 © N N N N N enlistadas.
Cloroformo 100 24 N N N N N N
Acido de Cromo 50 60 S S S N | N T - Prueba
Acido Cftrico TODO MAX C C C C C C
Recubrimiento de Cianuro de Cobre TODO 52 c S S N S |
Sales de Cobre TODO MAX C C C [ C C
Petréleo Crudo (Dulce o Agrio) TODO MAX c c © © © ©
Diclorobenceno 100 24 T N N N N N
Eteres 24 T N N N N N
Cloruro Ferroso 100 MAX C C C C C C
Sales Ferrosas TODO MAX c c © © © ©
Sales Fluoradas + Cloruro de Hidr6geno TODO 24 C S S | | N
Acido Fluosilicico 10 24 c S S S S |
Formaldehido 37 65 C | | | S |
Acido Férmico 25 38 © S S | S |
Combustible (Diesel, Jet, Gasolina) TODO 38 C C C C C C
Glicerina 100 MAX c c c c c c
Licor Verde (Celulosa) TODO MAX C N N N | N
Acido Brémico 48 MAX S S S | | N
Acido Clorhidrico 10 MAX C S S 9 S S
Acido Clorhfdrico 30 MAX c S S | | |
Acido Clorhfdrico (concentrado) TODO Hasta 82 1 N N N N N
Acido Cianhidrico TODO MAX c | | | S |
Acido Fluorhfdrico 20 24 S N N N N N
Peréxido de Hidrégeno 30 24 c N N | S N
Acido L4ctico 100 MAX C C C C C C
Lodos de cal SAT MAX c c © © © ©
Cloruro de Litio SAT MAX N N N N N N
Sales de Litio TODO MAX c c c c T T
Sales de Magnesio TODO MAX C C C C C C
Acido Maleico 100 MAX c S S c S |
Cloruro de Mercurio 100 MAX C C C [ C C
Sales de Niquel TODO MAX c c © © © ©
Acido Nitrico 20 49 C S S | | |
Acido Nitrico 35 38 c N N | | N
Acido Nitrico 40 Ambiente | N N N N N
Nitrico, Fluorhidrico 202 24 | N N N N N
Acido Nitroso 10 24 C C 9 9 9 [«
Ozono para el tratamiendo de Aguas Residuales 38 c c c c © ©
Percloroetileno 100 24 S N N | | N
Fenol 10 24 c N N N | N
Fenol 88 Ambiente S N N N N N
Acido Fosférico 85 MAX © © © © © S
Acido Fosférico, Stiper 115 MAX C | | S S N
Hidréxido de Potasio 10 49 c | | N S N
Sales de Potasio TODO MAX C C C C C C
Nitrato de Plata 100 MAX c c © © © ©
Cianuro de Sodio TODO 24 C | | | S |
Hidréxido de Sodio 50 MAX c | | N | N
Hidré6xido de Sodio 10 MAX C N N N N N
Hipoclorito de Sodio (Estable) 10 38 c S S S S |
Sales Neutras de Sodio TODO MAX C C C C C C
Sales de Sodio Agresivas TODO 24 S | | | T N
Di6xido de Azufre SAT MAX C S S S S S
Acido Sulfdrico 25 MAX c S S S S |
Acido Sulfirico 50 MAX C S S S S N
Acido Sulfrico 75 38 © [ | | | N
Tolueno 100 49 S | | N | N
Tricloroetano 1,1,1 TODO 24 S | | | | N
Fosfato Tris6dico 50 MAX C | | | | N
Agua (Fresca, Salada, Moderada, Deionizada) 100 MAX c c © © © ©
Cloro Liquido/ Acido Clorhfdrico 10-20 Hasta 177 S N N N N N
Licor Blanco (celulosa) TODO MAX c | | | S N
Recubrimiento con Cloruro de Zinc TODO 24 C S S S S N
Sales de Zinc 100 MAX C C c c c c

Consultar a Fibergrate por recomendaciones en cuanto a las concentraciones, temperaturas o en esta guia.

Para Vi-Corr y VEFR Pultruido la TEMPERATURA MAXIMA es de 82.2°C; y 65.5°C para Corvex, FGI-AM, XFR, e ISOFR Pultruido.

La informacion contenida en esta Guia de Corrosion es correcta seglin los conocimientos de Fibergrate. Se basa en una amplia experiencia con rejillas de fibra de vidrio en aplicaciones corrosivas. Debido a que las condiciones reales de
uso difieren y a que se produciran mezclas de corrosivos en el servicio, el usuario final debe realizar pruebas de uso en las condiciones reales. La responsabilidad de Fibergrate en cuanto a las reclamaciones que surjan por el
incumplimiento de la garantia, negligencia o cualquier otra circunstancia, esta limitada al precio de compra del material vendido por Fibergrate. Los cupones de prueba se encuentran disponibles mediante solicitudes especificas.
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Fibergrate Composite Structures Inc. considera que la informacion aqui contenida es veraz y exacta. Fibergrate no ofrece ninguna garantia, expresa o implicita basada en esta documentacién y no asume ninguna responsabilidad por Composite Structures
dafios consecuentes o incidentales en el uso de estos productos y sistemas descritos, incluyendo ninguna garantia de comerciabilidad o idoneidad. La informacién aqui contenida es solo para evaluacion. €Fibergrate Inc. 2015-
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